
Factorul de lunecare pentru suprafețele zincate termic
Sursele de informare.

Prezentare cronologică a lucrărilor de referință:

• ORIENTĂRI PRIVIND PROIECTAREA ȘI EXECUȚIA ÎMBINĂRILOR 

CU REZISTENȚĂ LA ALUNECARE PENTRU COMPONENTE 

REALIZATE DIN OȚELURI CARBON ȘI AMENDAMENTE LA 

EUROCODUL 3 ȘI LA EN 1090-2 

• INVESTIGARE FACTOR DE ALUNECARE PENTRU STRUCTURI 

DIN OȚEL ZINCATE TERMIC – PARTEA 2

• STANDARDUL EN 1090-2:2018

Investigare factor de alunecare pentru structuri 

din oțel zoncate termic

Concluzii 

Studii

ORIENTĂRI PRIVIND PROIECTAREA ȘI EXECUȚIA 

ÎMBINĂRILOR CU REZISTENȚĂ LA ALUNECARE 

PENTRU COMPONENTE REALIZATE DIN OȚELURI 

CARBON ȘI AMENDAMENTE LA EUROCODUL 3 ȘI 

LA EN 1090-2 

STANDARDUL EN 1090-2:2018
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ORIENTĂRI PRIVIND PROIECTAREA ȘI EXECUȚIA ÎMBINĂRILOR CU REZISTENȚĂ LA ALUNECARE PENTRU COMPONENTE REALIZATE DIN 

OȚELURI CARBON ȘI AMENDAMENTE LA EUROCODUL 3 ȘI LA EN 1090-2 

Cine a realizat studiul

Care a fost scopul studiului

Care este denumirea studiului SIROCO

Să servească proiectanților de 

structuri din oțel, fabricanților și 

autorităților de certificare, sub forma 

unui document de studiu
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ORIENTĂRI PRIVIND 

PROIECTAREA ȘI EXECUȚIA 

ÎMBINĂRILOR CU REZISTENȚĂ 

LA ALUNECARE PENTRU 

COMPONENTE REALIZATE DIN 

OȚELURI CARBON ȘI 

AMENDAMENTE LA 

EUROCODUL 3 ȘI LA EN 1090-2 

Concluzii studiu SIROCO

Tratament de suprafață Clasa *
Factor de 

lunecare µ

Suprafețe curățate prin sablare cu materiale cu diferite granulații, rugină îndepărtată, fără

aspect de sâmbure
B 0.5

Suprafețe zincate la cald conform EN 1461 si sablare prin trecere rapidă (se poate distinge o 

nuanță gri mat care atestă că stratul de zinc liber de la suprafață a fost îndepărtat) și

cu vopsire cu vopsea pe bază de zinc cu grosimea de 60 μm 

B 0.4

Suprafețe sablate

B 0.4

a.acoperite cu vopsea pe bază de zinc cu grosimea de 60 μm

b.pulverizate, termic cu aluminiu, zinc sau combinat până la o grosime care 

nu depășește 80 μm

Suprafețe galvanizate la cald conform EN ISO 1461 și sablare prin trecere rapidă sau metoda

abrazivă echivalentă (se poate distinge o nuanță gri mat care atestă că stratul de zinc liber de 

la suprafață a fost îndepărtat)

C 0.4

O NOTĂ IMPORTANTĂ A 

ACESTUI STUDIU ARATĂ C

GROSIMEA VOPSELEI USCATE 

TREBUIE SĂ RESPECTE 

MINUMUL DE 40 DE µm ȘI 

MAXIMUL DE 80 de µm. 
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CONEXIUNI CU ȘURUB PENTRU STRUCTURI DIN OȚEL ȘI COMPOZITE DESTINATE CONSTRUC’IEI DE PODURI FACTORUL DE LUNECARE 

PENTRU OȚELUL ZINCAT TERMIC – PARTEA 2

Cine a realizat studiul

Care a fost scopul studiului

Care este denumirea studiului

Să ofere un calificativ pentru 

coeficientul de lunecare a 

suprafețelor în contact realizate din 

oțel zincat termic.
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INVESTIGARE FACTOR 

DE ALUNECARE 

PENTRU STRUCTURI 

DIN OȚEL ZINCATE 

TERMIC – PARTEA 2

Concluzii studiu INVESTIGARE FACTOR DE ALUNECARE

Tipul suprafeței DEFINITIE
Ks

Coeficient de lunecare

CLASA A

Nevopsite, curățate de țunder

0.30

Suprafete sablate cu acoperiri de 

clasa A

CLASA B

Suprafete nevopsite curatate prin

sablare SA 2 (SSPC SP 6) sau mai

bine

0.50

Suprafete sablate cu acoperiri de 

clasa B

Suprafețe fără acoperire sau

acoperite cu Zn sau 85/15 Zn/AI 

prin pulverizare termica cu a 

grosime ≤ 400 µm

CLASA C

Suprafete zincate la cald (nu mai

este necesară creșterea rugpzității

prin periere cu perie de sârmă)

0.30

CLASA D

Suprafete curatate prin sablare

(inclusive HDG) vopsite cu vopsea

bogată în zinc

0.45

De notat este concluzia studiului 

referitoare la considerarea un 

factor de alunecare 0.30 

pentru suprafețele structurilor 

din oțel zincate termic, fără a 

considera o altă operație de 

creștere a rugozității.
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Standardul EN 1090-2:2018

preia datele studiului 

SIROCO a cărui prevederi și 

concluzii fac parte din acest 

material.

STANDARDUL EN 1090-2:2018

STANDARDUL EN 1090-2:2018
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CONCLUZII

1. Subiectul factorului de lunecare (pe care în literatura de specialitate europene îl găsim cu notația µ) este un detaliu 
important pentru proiectanți, pentru fabricanți (pentru că este definit în standardul lor de bază SR EN 1090-2:2018), 
pentru firmele care furnizează elemente de asamblare și pentru firmele care furnizează soluții de montaj, mai ales 
atunci când este vorba de structuri de mare rezistență.

2. Pentru elaborarea datelor referitoare la zincarea termică cuprinse în standardul SR EN 1090-2018 au fost implicate
instituții de cercetare, cărora li s-a alăturat și echipa EGGA (a se vedea studiul intitulat SIROCO din acest material).

3. Studiile AGA (American Galvanizers association) arată că există concluzii referitoare la factorul de alunecare al 
suprafețelor zincate, dar, atâta vreme cât standardele nu conțin date exacte la aceste valori, zincatorul nu își poate 
asuma și nu trebuie să își asume respnsabilitatea garantării în orice fel al factorului de alunecare.

4. Proiectantul/fabricantul/montatorul sunt cei care vor asuma responsabilitatea pentru eventuale tratamente aplicate
pe suprafețele materialelor zincate termic. De notat că pregătirea cerută de standard se aplică doar pentru ariile 
care fac parte din zona de strângere.


