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ORIENTARI PRIVIND o ctorde
~ PROIECTAREA S| EXECUTIA Tratament de suprafata Clasa * I
IMBINARILOR CU REZISTENTA

LA ALUNECARE PENTRU
COMPONENTE REALIZATE DIN
OTELURI CARBON SI Suprafete curatate prin sablare cu materiale cu diferite granulatii, rugina indepartata, fara
AM ENDAMENTE LA aspect de sambure
EUROCODUL 3 $I LA EN 1090-2

. . Suprafete zincate la cald conform EN 1461 si sablare prin trecere rapida (se poate distinge o
Concluzii studiu SIROCO nuanta gri mat care atesta ca stratul de zinc liber de la suprafata a fost indepartat) si B 0.4
cu vopsire cu vopsea pe baza de zinc cu grosimea de 60 pm

Suprafete sablate

a.acoperite cu vopsea pe baza de zinc cu grosimea de 60 pm

O NOTA IMPORTANTA A
ACESTUI STUDIU ARATA C

GROSIMEA VOPSELEI USCATE
TREBUIE SA RESPECTE
MINUMUL DE 40 DE pm '.SI Suprafete galvanizate la cald conform EN ISO 1461 si sablare prin trecere rapida sau metoda

MAXIMUL DE 80 de um. abraziva echivalenti (se poate distinge o nuanta gri mat care atesta ca stratul de zinc liber de C 0.4
la suprafata a fost indepartat)

b.pulverizate, termic cu aluminiu, zinc sau combinat pana la o grosime care
nu depaseste 80 pm
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CONEXIUNI CU SURUB PENTRU STRUCTURI DIN OTEL SI COMPOZITE DESTINATE CONSTRUC'IEI DE PODURI FACTORUL DE LUNECARE
PENTRU OTELUL ZINCAT TERMIC — PARTEA 2
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Care a fost Scopul studiului Sa ofere un calificativ pentru
coeficientul de lunecare a
suprafetelor in contact realizate din
otel zincat termic.
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. Ks
INVESTIGARE FACTOR PSRN E Coeficient de lunecare

DE ALUNECARE
PENTRU STRUCTURI
DIN OTEL ZINCATE
TERMIC — PARTEA 2

Nevopsite, curatate de tunder

Suprafete sablate cu acoperiri de
clasa A

Concluzii studiu INVESTIGARE FACTOR DE ALUNECARE

Suprafete nevopsite curatate prin
sablare SA 2 (SSPC SP 6) sau mai
bine
Suprafete sablate cu acoperiri de
CLASA B clasa B 0.50

De notat este concluzia studiului
referitoare la considerarea un
factor de alunecare 0.30
pentru suprafetele structurilor

din otel zincate termic, fara a Suprafete zincate la cald (nu mai
considera o alta operatie de CLASA C este necesara cresterea rugpzitatii 0.30
crestere a rugozitatii. prin periere cu perie de sirma)

Suprafete fara acoperire sau
acoperite cu Zn sau 85/15 Zn/Al
prin pulverizare termica cu a
grosime < 400 pm

Suprafete curatate prin sablare
CLASAD (inclusive HDG) vopsite cu vopsea 0.45
bogata in zinc
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STANDARDUL EN 1090-2:2018

Table 17 — Classifications that may be assumed for friction surfaces

Slip factor
Surface treatment Class @ pll b
Surfaces blasted with shot or grit with loose rust removed, not pitted. A 0,50
Surfaces hot dip galvanized to EN ISO 1461 and flash (sweep) blasted ©
RS Pkl - g 2 = d B 0,40
and with alkali-zinc silicate paint with a nominal thickness of 60 pm €.
Surfaces blasted with shot or grit:
a) coated with alkali-zinc silicate paint with a nominal thickness of
60 pm 9; B 0,40
STANDARDUL EN 1090-2:2018 b) thermally sprayed with aluminium or zinc or a combination of both
to a nominal thickness not exceeding 80 pm.
Surfaces hot dip galvanized to EN 1SO 1461 and flash (sweep) blasted C 035
(or equivalent abrasion method) ¢ '
Surfaces cleaned by wire-brushing or flame cleaning, with loose rust c 0.30
removed '
Standardul EN 1090-2:2018 Surfaces as rolled D 0,20
preia datele studiului i @ nee
. - é asses as given in G.6.
SIROCO a carui prevederi si . &
.. . The potential loss of preloading force from its initial value is considered in these slip factor values.
concluzii fac parte din acest
) “ Unless alternative equivalent abrasion process capabllity can be demonstrated, flash (sweep) blasting of hot dip
material. galvanized surfaces shall be carried out according to the procedures and conditions set out in EN 15773, After flash
(sweep) blasting the appearance of a matt surface indicates that a soft surface layer of un-alloyed zinc has been
removed.
d Dry thickness to be within 40 um to 80 pm range.
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CONCLUZzII

Subiectul factorului de lunecare (pe care in literatura de specialitate europene il gasim cu notatia p) este un detaliu
important pentru proiectanti, pentru fabricanti (pentru ca este definit in standardul lor de baza SR EN 1090-2:2018),
pentru firmele care furnizeaza elemente de asamblare si pentru firmele care furnizeaza solutii de montaj, mai ales
atunci cand este vorba de structuri de mare rezistenta.

Pentru elaborarea datelor referitoare la zincarea termica cuprinse in standardul SR EN 1090-2018 au fost implicate
institutii de cercetare, carora li s-a alaturat si echipa EGGA (a se vedea studiul intitulat SIROCO din acest material).

Studiile AGA (American Galvanizers association) arata ca exista concluzii referitoare la factorul de alunecare al
suprafetelor zincate, dar, atata vreme cat standardele nu contin date exacte la aceste valori, zincatorul nu isi poate
asuma si nu trebuie sa isi asume respnsabilitatea garantarii in orice fel al factorului de alunecare.

Proiectantul/fabricantul/montatorul sunt cei care vor asuma responsabilitatea pentru eventuale tratamente aplicate
pe suprafetele materialelor zincate termic. De notat ca pregatirea ceruta de standard se aplica doar pentru ariile
care fac parte din zona de strangere.



